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ANEZAPTHTOZ AIAXEIPIZTHZ META®OPAZ HAEKTPIKHZ ENEPTEIAZ A.E.
ANEM/ TOMEAZ NPOAIATPA®QN & EZOMAIZMOY Y/Z - KYT

deBpoudpiog 2017

NMPOAIAPA®H SS-20/6
XAAYBAINA IKPIQOMATA
A EEONAIZMO Y/2 KAI KYT

. ZKOMox
H T1podiaypagry autp a@opd Ta TEXVIKA XOPAKTNEIOTIKA, TNV
KATOOKEUN, Kal TIG OOKIYEG IKPIWHPATWY TIOU XPNOIYOTTIOIOUVTAl O€
uTTaiBploug Ytrootabuoug kal KYT.

Il AEZEIX KAEIAIA
XaAuBdiva Ikpiwpara, IKpiwpata  SIKTUWTOU  TUTTOU,  XOAURBdIva
IKpiwuaTa Y/Z-KYT

Ml XPHZH
Ta XxaAuBdiva Ikpiwpata Ba xpnoiyotroinBouv yia va QEPOUV TOoV
NAEKTPOAOYIKO €COTTAIONO YTTepuwnAng, YwnAng kai Méong tdong,
400kV-150kV-66kV-30kV-20kV ~ dnAadry  OTTOCEUKTEG,  MOVWTAPEG
oTApIENS Cuywy, M/Z Tdoewg, M/Z evidoewg aAe€IkKEpauva, TTUKVWTEG

CelinG K.T.A

IV. KANONIZMOI

1. E@apudoiyol Kavoviouoi yia XaAUuRdiva IKpiwuaTa
DIN 17100 f o avrtiotoixog EN 10025
DIN 50115
DIN 50125
DIN 50111
EN 1461

2. E@apudoiyol kavoviouoi yia Ta UAIKG cuvappoAdynong
1. KoxAieg DIN 7990, DIN 267, DIN 78
2. MepikdxAhia DIN 934, DIN 267
3. MapdkukAol DIN 7989A i DIN 434, DIN 267
4. Mapakukhol ac@aAgiog DIN 127, DIN 267
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VL.

VII.

TYNOI! IKPIOMATON

Ta xoAuBdiva kpiwpata Ba  €ival  dIKTUwTOU TOTTOU 1 atd
TTPOKATOOKEUAOMEVA TUTTOTTOINMEVA OAOCWHA XAAUBDIVa PEAN.

XAPAKTHPIZTIKA KATAZKEYHZ

Ta SIKTUWTA IKPpIWHPATA Ba KATaoKEUAOOoUV Pe BAON Ta OXETIKA oXEDIA
Ta OTToia XopnyouvTtal KABe @opd pe Tnv dIAKAPUEN Kal va AvTEXOUV
mieon avépou 180kgr/m? n otroia avtioToixei pe TaXUTNTA QAVEPOU
150km/h Kal Je OUVTEAEDTH) BUVAMIKNAG TTIECEWS 1.5

O1 KaTATIOVNOEIG Ol OTTOiEG TTPOKUTITOUV aTTO UTToAoyiopd Ba eival
MIKPOTEPEG QTTO TNV KPIoIUN KaTammovnon Tou UAIKOU TTOU ava@épeTal
OTO cuvnuuévo diaypapua No 3319.

FENIKEZ TEXNIKEZ AMNAITHZEIZ A TA IKPIQMATA

1. OAa 1a pé€AN Twv IKPIWUATWY Ba gival atrd xdAuBa TutTou ST37.2 Kai
ST52.3 Omwg @aivetal ota OxEdIA KAl OUP@WVA HE  TOUG
kavoviopoug DIN 17100 3 oUpewva Pe Toug Kavoviopoug EN
10025 S235JR kai S355JR avrioToixa.

2. OAa 1a HEAN TWV IKPIWPATWY Ba gival ETTIYEUOAPYUPWHEVA £V BEPPW
oUp@wva Je Tov Kavoviouo EN 1461.

3. H didvoign otrwv n KOTrA Kai n KApwn OAwv Twv XaAURdIVWYV PHEAWV
Ba ekTeAeoBoUV TIpIV aTTO TNV EMYPEUdAPYUPWOT), UE TETOIO TPOTTO
woTe va atro@euxBei kABe TMOavOTNTA avwuaAdiog n otroia Ba
MTTOPOUCE VA TTPOKAAECEI OUOKOAIQ OTNV AVEYEPOT TOU IKPIWUATOG.

4. OAeg 01 OUYKOAANOEIG TTOU ATTAITOUVTAI VIO TNV KATAOKEUN
TTUAWVWY, BOKWYV Kal AAAWV KATAaoKEUWV Ba ekTEAECOOUV TTPIV OTTO
TNV ETYPEUdAPYUPWON TWV JEAWV TOUG.

5. OAa 1a péAn Ba @épouv DIAKPITIKO XAPAKTNPICWO yia dleukOAuvon
KATd TNV ouvapuoAoynon. H avayAuen eyxdpagn 6a ekteAeoBei TTpiv
Ao TNV €MYPeudapyupwan Kal TTPETTEl va TTPoodIopifel Tov TUTTO
TOU IKPIWPATOG Kal Tov apilBud Tou MPEAOUG CUPQWVA MPE T
avTioTolXa OoxEdIA.

6. OAa 1a pEAN TwV XAAUBSIVWYV IKPIWHATWY Ba KOTTOUV TTPOCEKTIKA. Ol
oTTéC Ba €xouv avoixBei oTIG akpIBeEic Toug BEoelg, WOTE KATA TNV
OUVAPPOASYNON Ol EUPIOKOPEVEG QTTEVAVTI VA CUMTTITITOUV OKPIRWG
TPIV aTtd TNV TOTTOBETNON Twv KOxAiwv. Aev Ba emTpaTrei n
xpnoigotroinon Aigag yia Tnv dIAVOIEN OTTWYV, TIPOKEIYEVOU va
emTeUXBEi Ta Taiplaopd Toug. OAeg o1 TTPOELEXOUOES AVWMPAAIES
KotmnG  (yp€Qia) Ba  €xouv  agaipebei  Tpiv. amd TNV
eTPeudapyupwarn..
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7. O1 karookeuaoTéG Ba  Tpémmel va  OlaBETOUV  TTIOTOTTOINTIKO
oupudpewong katd EN 1090-1, 1o omoio Ba TmmoToTrolEi KAGON
ekTéAeong (execution class) EXC3, ocupgowva pe 10 EN 1090-2, yia
TIG EPYACIEG EKTEAEONG TTAPAYWYAG TTOU OQOPOUV OTa €idn TTOU
ava@épovTtal oTn Alaknpugn.
21N Biognxavotroinon Tou XaAuBa, n didvoign otrwy he dPaTTavIoNO
(drilling) €ival UTTOXPEWTIKA JOVO OTa aKOAoUBa PEAN:

o OpBootareg

o Omég mou yerrvidfouv 0TV KAPWN YWVIAKWY OTOIXEIWV Kal
oTa KopBogAdopara

o Noimrd oToixeia TTou TO TTAx0G Toug dev utrepPaivel Ta 10mm A
14mm, yia To1éTnTa S355 1} S235 avrioToixa, cUPNPWVA PE TO
EN 10025.

VIIl. IPOZOETEZ AMAITHZEIZ

1. Katd tnv mapadoon Twv IKPIWPATWY Ba TTPETTEl Ol TTPOUNOEUTEG
va TTpoBAéWouv  OuvOETIKO  UAIKO  (KOxAieg,  TTepIKOXAIQ,
TTOPAKUKAOI Kal TTAPAKUKAOI ao@aAgiag, K.T.A) o€ 11000010 3%
TTEPICCOTEPO ATTO TO QATTAITOUMEVO VIO T OUVOPMOAOYNoN Twv
IKPIWMATWY. To emITTAE0OV aUTO UAIKO Ba TTapadideTal O€ XWPIOTH
OUOKeUaaia.

2. Ta kKpwuota 0Oa @épouv 0€ gU@avEG onueio  KATAAAnAo
OUMBOAIOHS yIa TNV avayvwpion TOU KATAOKEUAOTH).

3. To PNAKOG OTTEIPWPATOG TOU KABE aykupiou Ba TTpETrel va gival
= 130mm.

4. Madi ue kd@Be aykupio Ba Trapadidovral Tpia (3) TTEPIKOXAIQ
(Bidwpéva oe kGBe aykuplo), duo (2) TTapdkukAol kal €vag (1)
TTAPAKUKAOG aoPaAcgiag.

5. Ta aykupia Ba cival kataokeuaopéva atmmd xaAuBa TToidTnTag

St 52.3 yaABaviopéva ev Bepuw, o€ OAO TO PNAKOG TOUG, OTTWG
@aivetal ota ox€dia NG AEH.

IX. YAIKA 2YNAPMOAOIHZHZ

1. KoxAigg

©a xpnoigoTToIiNBouv XaAURdIVOI KOXAIEG NETPIKOU OTTEIPWHATOG KAGON
ToI6TNTAG 6.6 oUPPWva pe Tov Kavoviopd DIN 7990 pe didueTpo OxI
MIKPOTEPN TWV 12mm.
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MeTd TNV TOTTOBETNONA TOUG O KOXAIEG Kal 01 KOXAloTounuévol papdol
Oev TTIPETTEI VA €CEXOUV ATTO TO TTEPIKOXAIO 000 TTPORAETTETAI ATTO TO
DIN 78 ka1 o€ kB¢ trepiTrTwon ox1 mepioocoTepo amd 10mm. To pAKog
TWV KOXAIOTOUNUEVWY TUNUATWY Ba gival TETOIO WOTE KAVEVA ETTITTEDO
dIaTUNOEWGS va dIEpXeTal OIa TOU OTTEIPWHATOG.

AuTé Ba aTToQEUXBEI UE TN XPNOIUOTTOINCN TTAPAKUKAWV.

Na koxAieg M14 8a akoAouBeitail To DIN 931 kai ye TroiétnTa 8.8.

2. MNepikdyAia
Oa xpnoipotroinBouv xaAuBdiva TTepIKOXAIa OKANPOTATAG 6 CUP@WVA

pE Tov kavoviopo DIN 934. Tooo yia KoxAieg 600 yia aykupia.

3. MNapdkukAol
Oa xpnolyoTtroinbouv TTapAaKUuKAoI CUUPWVA JE ToV Kavoviouo DIN 7989.

Na 1Ta PéAN Twv IKPIWPATWY oXAMaTog U ol mmapdkukAol Ba eivai
oUp@wva he Tov Kavoviouo DIN 434.

4. NMapdkukAol ac@aAgiag
©a xpnoigoTtroinBouv TTapakukAol ac@aAgiag TUTTou B oupgpwva pe Tov
kavoviouo DIN 127.

OMAoi o1 KoxAieg, Ta TTEPIKOXAIO Ol TTAPAKUKAOI Kal Ol TTaPAKUKAOI
ao@aAciag Ba cival eTYPeUdOPYUPWHEVA OCUPPWVA PE TOV KAVOVIOUO
DIN 267 pépog 10.

AOKIMEZX
O1 TTapakdTw €Agyxol Kal OOKIPEG Ba ekTEAOUVTAlI O€ KABE TTPOG
€mMBewpnon ToodTNTA:

1. 'EAeyx0G TMIOTOTTOINTIKWY TA OTTOIQ AOPOUV TN XNMIKI ouoTaon TWV
UAIKWV.
2. Aokiyr emweudapyupwaong

Aokipla atro 6Aa Ta emyeudapyupwuéva UAIKG, Ba uttoAnBouv o€
dokIpég emyeudapyupwong. O1 dokiyég Ba ekTeAeocBoUv cUPPWVa
ME TO Kavoviopo DIN 50976 kai agopouv 1o TTAX0G, TN pala avd
Movdada emgaveiag, TNV TPOOoPUON KABWGS Kal TNV OUOIOYEVEID TNG
emMYeudapyupwong.

2ToV TTivaka 1 gu@avideTal To TTAX0G TNG ETTIYPeUdAPYUPWONG KaBwg
Kal n yala o€ gr/m? .
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MNINAKAZ 1

Méon Tiun EAGxioto
Méon TiIun emyeudapyup | TOTTIKO TTAXOG
TUTTOG PETPOUUEVOU TTAX0UG wong Tou ETMIYPeUdapyUp
TUAMATOG empeudapyup | QvTIOTOIXEI O€ wong o€ um
wong (Totmkd) pMada ava
o€ um povada
ETMQaveiag o€
gr/m?
XaAuBdiva  TuARuata  pE 50 360 45
TTAX0G  MIKPOTEPO  ATTO
Tmm
XoAUBdIiva  TuApata  uE 55 400 50
TTAX0G atro 1Tmm £wg KATW
aTmmo 3mm
XaAuBdiva  TuARuata  peE 70 500 60
Taxog 3mm £w¢  KATW
Q1o 6mm
XoAUBdIiva  TuApata  uE 85 610 75
TTaX0G 6mm Kail TTavw

3. AlooTaa10A0YIKOC EAEYXOC

4.

5.

6.

1. EmaAiBeuon Twv Kupiwv d1aoTAoEWV
2. EtmaAnBeuon diatopwyv
3. 'EAeyxog evaAAagIuOTNTAG TUNPATWY TOU IKPIWUATOG

Aokiun Kauwewc

H Aokiuyry kdpyewg (180°) Ba ekTeAeoBei oUpwWva HPE TOUG
kavoviopoug DIN 50111 kai DIN 17100 oe emAeyoueva dokiuia
atro PEAN IKPIWUATWY aTTO KABE TUTTO XpnolpoTrolouuevou XAAuBa
atré KGO TUTTO dIATOUNG.

Aokiun Kpouoewg

H dokiu Kpouoewg Ba ekTeAE0OE OCUUPWVA UE TOUG KAVOVIOUOUG
DIN 50115 kair DIN 17100 o¢ emAeyopeva OoOKipia atmod HEAN
IKPIWMATWY aTrd KABe TUTTO XPNOIUOTTOIOUKEVOU XAAUBa atrd KABe
TUTTO IOTOMNG.

AoKiuyéc epeAKUouoU

O1 dokiyég e@eAkuOopoU Ba  ekTeAeOBOUV OUPPWVA MPE  TOUG
kavoviopoug DIN 17100 4 EN 10025 o€ emAeyoueva dokiyia atmo
MEAN TWV IKPIWPATWY aTTd KABE TUTTO XPNOIUOTTOIOUMEVOU XAAUBQ
KaBwg kal atmmd kabe TuTro diatouns. O1 dlaoTdoelg Twv dOoKIYiwy Ba
gival oup@wva Pe Tov Kavoviouo DIN 50125.
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To avwrtato @opTio Bpavoewg, TO onueio dlappong Kal n
emunkuvon Ba peTpnBouv yia va eCakpIBwBei eav Bpiokovtal EVTOg
TWV ETTITPETTOPEVWY Opiwv TTou avagépovTtal oTov lMivaka 2.

MNINAKAZ 2

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA NMOIOTHTQN XAAYBA
A XAAYBAINA IKPIQMATA

AOKIPEG EQEAKUTOU St 37-2 St 52-3
Tdaon Bpavong > 340 ~ 470 N/mm? 490 ~ 630 N/mm?
Taon diapporg > 235 N/mm? 355 N/mm?

Emy/von Bpauong. 24% ~ 26% 20% ~22%
Xl. ZYNAPMOAOIHXZH (ANEFEPZH) XAAYBAINQN IKPIOMATON

XIL.

O AAMHE &iatnpei 1o dikaiwpa va {nTACEl aTTd TOUG TTPOUNBEUTEG TN
ouvappoAdynon (avéyepon) OTa €PYOoOTACIA TOUG OTTOIOUNTIOTE
IKPIWMATOG KPiVEI OKOTTIMO, Yia dIATTIOTWOoN TG 0pBAG KATAOKEUAG TOU.

ZYZKEYZIA

OAa 1o TUAMOTA TWV IKPIWPATWY Ba TTapadidovral CUOKEUAOUEVA
OTTWG TTAPAKATW Kal TToTé dev Ba TTapadidovral IKpiwuaTa eAeUBepa
evidg Container, edv d¢ mapadidovral o€ Container autd Ba TTpETTEl
OTTWOBNTIOTE VA €ival AVOIKTO OTO ETTAVW PEPOG Yia dIEUKOAUVON TNG
EKQPOPTWONG.

a. TuAuata IKPIWPATWY PEYOAUTEPA Twv 2m (>2m) o€ pNKog Ba
ouokKeuadovtal O€ OUOKeuaoieg ol otroieg dev Ba &emepvolv T
2500kgr.

B. TuAuaTa IKPIWUATWY MWIKPOTEPOA TwV 2m (< 2m) o€ pAKog, Ba
OUOKeUAlovTal o€ CUOKEUATiEG o1 oTToieg Ogv Ba getrepvouv Ta 800kgr.

y. O1 Tapatravw TpoTTOI oUoKeuaoiag (a kal B) Ba yivouv pe oupua
deparotroinong KAatdAANANG avtoxng €10l WOTE va avTéXouv To BApog
TNG CUOKEUOOIAg KaTd Tnv dIAPKEIa avuywaong Toug atrd auTo.

0. OAo 10 OUVOETIKO UAIKO OTTWG KOXAIEG, TTEPIKOXAIQ, TTAPAKUKAOI KAl
TTOPAKUKAOI aoc@aAeiag KATT. Ba TTapadideTal CUOKEUAOUEVO €VTOG
¢UAIvou KiIfwrTiou oTIBapPrG KATAOKEUAG MEYIOTOU Bapoug 50kg pe Ta
TTEPIKOXAIO va gival BIdwPEVA OTOUG KOXAIEG.
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	IX. ΥΛΙΚΑ ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗΣ
	1. Κοχλίες
	Μετά την τοποθέτησή τους οι κοχλίες και οι κοχλιοτομημένοι ράβδοι δεν πρέπει να εξέχουν απο το περικόχλιό όσο προβλέπεται από το DIN 78 και σε κάθε περίπτωση όχι περισσότερο από 10mm. To μήκος των κοχλιοτομημένων τμημάτων θα είναι τέτοιο ώστε κανένα ε...
	Αυτό θα αποφευχθεί με τη χρησιμοποίηση παράκυκλων.
	Για κοχλίες Μ14 θα ακολουθείται το DIN 931 και με ποιότητα 8.8.
	2. Περικόχλια
	Θα χρησιμοποιηθούν χαλύβδινα περικόχλια σκληρότητας 6 σύμφωνα με τον κανονισμό DIN 934. Τόσο για κοχλίες όσο για αγκύρια.
	3. Παράκυκλοι
	Θα χρησιμοποιηθούν παράκυκλοι σύμφωνα με τον κανονισμό DIN 7989.
	Για τα μέλη των ικριωμάτων σχήματος U οι παράκυκλοι θα είναι σύμφωνα με τον κανονισμό DIN 434.
	4. Παράκυκλοι ασφαλείας
	Θα χρησιμοποιηθούν παράκυκλοι ασφαλείας τύπου Β σύμφωνα με τον κανονισμό DIN 127.
	Όλοι οι κοχλίες, τα περικόχλια οι παράκυκλοι και οι παράκυκλοι ασφαλείας θα είναι επιψευδαργυρωμένα σύμφωνα με τον κανονισμό DIN 267 μέρος 10.
	X.  ΔΟΚΙΜΕΣ
	Οι παρακάτω έλεγχοι και δοκιμές θα εκτελούνται σε κάθε προς επιθεώρηση ποσότητα:

	Δοκίμια απο όλα τα επιψευδαργυρωμένα υλικά, θα υποβληθούν σε δοκιμές επιψευδαργύρωσης. Οι δοκιμές θα εκτελεσθούν σύμφωνα με το κανονισμό DIN 50976 και αφορούν το πάχος, τη μάζα ανά μονάδα επιφανείας, την πρόσφυση καθώς και την ομοιογένεια τ...
	Στον πίνακα 1 εμφανίζεται το πάχος της επιψευδαργύρωσης καθώς και η μάζα σε gr/m2 .
	ΠΙΝΑΚΑΣ 1
	ΠΙΝΑΚΑΣ 2
	ΓΙΑ ΧΑΛΥΒΔΙΝΑ ΙΚΡΙΩΜΑΤΑ
	XI. ΣΥΝΑΡΜΟΛΟΓΗΣΗ (ΑΝΕΓΕΡΣΗ) ΧΑΛΥΒΔΙΝΩΝ ΙΚΡΙΩΜΑΤΩΝ


	Όλα τα τμήματα των ικριωμάτων θα παραδίδονται συσκευασμένα όπως παρακάτω και ποτέ δεν θα παραδίδονται ικριώματα ελεύθερα εντός Container,  εάν δε παραδίδονται σε Container αυτό θα πρέπει οπωσδήποτε να είναι ανοικτό στο επάνω μέρος για διευκόλυνση της ...
	α. Τμήματα ικριωμάτων μεγαλύτερα των 2m ((2m) σε μήκος θα συσκευάζονται σε συσκευασίες οι οποίες δεν θα ξεπερνούν τα 2500kgr.
	β. Τμήματα ικριωμάτων μικρότερα των 2m (( 2m) σε μήκος, θα συσκευάζονται σε συσκευασίες οι οποίες δεν θα ξεπερνούν τα 800kgr.
	γ. Οι παραπάνω τρόποι συσκευασίας (α και β) θα γίνουν με σύρμα δεματοποίησης κατάλληλης αντοχής έτσι ώστε να αντέχουν το βάρος της συσκευασίας κατά την διάρκεια ανύψωσης τους από αυτό.
	δ. Όλο το συνδετικό υλικό όπως κοχλίες, περικόχλια, παράκυκλοι και παράκυκλοι ασφαλείας κλπ. θα παραδίδεται συσκευασμένο εντός ξύλινου κιβωτίου στιβαρής κατασκευής μέγιστου βάρους 50kg με τα περικόχλια να είναι βιδωμένα στους κοχλίες.


	Ελάχιστο τοπικό πάχος επιψευδαργύρωσης σε μm
	Μέση τιμή  επιψευδαργύρωσης που αντιστοιχεί σε μάζα ανά μονάδα επιφανείας σε gr/m2
	Μέση τιμή πάχους επιψευδαργύρωσης (Τοπικά) σε μm
	Τύπος μετρούμενου τμήματος
	45
	360
	50
	Χαλύβδινα τμήματα με πάχος μικρότερο απο 1mm
	50
	400
	55
	Χαλύβδινα τμήματα με πάχος απο 1mm έως κάτω απο 3mm
	60
	500
	70
	Χαλύβδινα τμήματα με πάχος 3mm έως  κάτω απο 6mm
	75
	610
	85
	Χαλύβδινα τμήματα με πάχος 6mm και πάνω 

